Test & Qualitat Prufadapter

Gedruckte Priifadapter
fur mehr Prazision

3D-Druck: Material Jetting im Priifmittelbau

Bei Eloprint wurden bisher die Priifadapter Gberwiegend im FDM-
Verfahren hergestellt. Zukiinftig kdnnen die Adapter auch im Material-

Jetting-Verfahren (MJP) produziert werden.
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Mittels 3D-Druck lassen sich im Material-Jetting-Verfahren detaillierte und kemplexe Bauteile ferti-

gen, wie 3D-gedruckte Priifadapter.

eit 2018 hat sich das Startup Elo-

print auf die Herstellung von Priif-

adaptern fiir dic Kontaktierung
elektronischer Baugruppen spezialisiert.
Dabei fertigt das Unternehmen seine
Adapter fast ausschliefflich additiv und
profitiert von den Vorteilen der Technolo-
gie: Es gibt an, scine Adapter nicht nur
besonders giinstig und schnell liefern zu
konnen, es macht sich auch die Flexibilitat
der additiven Technologien zu nutze.
Individuelle Lésungen kénnen kurzfristig
in das Design cinflicfen und auch in der
Stiickzahl eins kostengiinstig produziert
werden.

Bisher setzte das Unternehmen bei der
Herstellung seiner Priifadapter {iberwie-
gend auf das FDM-Verfahren (Fused
Deposition Modeling). Dabei wird ein
Thermoplast geschmolzen und bahnwei-

56| productronicl0s/2022

se abgelegt. Mit dem Verfahren 13sst sich
eine Vielzahl von Kunststoffen zu einem
dreidimensionalen Modell verarbeiten. Je
nach Anwendung kénnen beispielsweise
temperaturbestandige, flexible oder be-
sonders stabile Kunststoffe verwendet
werden. Ein Nachteil des Verfahrens ist
allerdings die vergleichsweise geringe Pra-
zision. Typischerweise wird mit Bahnbrei-
ten von 0,4 mm und einer Schichtdicke
von 0,1 mm bis 0,25 mimn gearbeitet. ,Das
Design unserer Priifadapter war bisher auf
das FDM-Verfahren ausgelegt. Dadurch
konnten wir mit den Einschrdnkungen
des Verfahrens gut umgehen.”, erklart
Geschiftsfithrer Georg Propper. ,Trotz-
dem gab es nattrlich Limitationen. Die
Nadelbetten mussten wir beispielsweise
immer noch CNC-frisen, um fiir die noti-
ge Prizision zu sorgen.”

3D-Druck in der Elektronikfer-
tigung: Beispiele aus der Praxis
Zukiinftig verwendet das Startup neben
dem FDM-Prozess auch das Material-Jet-
ting-Verfahren (MJP). Tm M]JP-Verfahren
wird das gedruckie Bauteil tropfchenwei-
se aus einem Photopolymer erstellt. Ahn-
lich einem Tintenstrahldrucker werden
winzige Tropfchen mit einer X-Y-Auflg-
sung von 1600 x 900 dpi mit einer Schicht-
dickte von 32 pm aufgetragen und durch
UV-Licht ausgehartet (polymerisiert).
Beim Druckprozess wird das Bauteil mit
einem Wachs umbhiillt, welches im Nach-
hinein ausgeschmolzen wird. Das Wachs
dient als Stutzmaterial fiir iberhdngende
Geometrien. So erméglicht das Verfahren
dic Fertigung komplexer Geometrien mit
einem hohen Grad an Details. ,Simple
Geometrien werden wir weiterhin im kos-
tengiinstigen FDM-Verfahren fertigen.,
Aber mit unserem neuen MJP-Drucker
kénnen wir nun der Miniaturisierung in
der Elektronikbranche und individuellen
Anforderungen unserer Kunden noch bes-
ser gerecht werden. Zudem ist es mdghch,
Mechanismen aus mehreren beweglichen
Teilen im montierten Zustand zu drucken.
Die Arbeitserleichterung kompensiert die
héheren Kosten des Verfahren”, verspricht
Ceorg Prépper.

Aktucll bictet das Startup drei Bauwei-
sen, auf denen seine Priifadapter basieren.
Insbesondere die GréBe des Priiflings ent-
scheidet, welche Bauweise zum Einsatz
kommt. Die Bauweisen dienen allerdings
nur als Basis. Jeder Priifadapter von Elo-
print wird in seiner Form und Gréfe indi-
viduell an den Priifling angepasst, damit
der Adapter nicht gréBer als notwendig
wird. Das wirkt sich nicht nur positiv auf
die Kosten und die Lieferzeit aus, der
Priifadapter nimmt auch in der Ferti-
gungslinie nicht mehr Platz in Anspruch
als notwendig. Bei der Konstruktion kén-
nen auch individuelle Wiinsche wie Anzei-
ge- und Bedienelemente oder Sensoren
und Elektronik im Adapter beriicksichtigt
werden. Falls die Anspriiche zu speziell
flir die etablierten Bauweisen sind, lassen
sich auch génzlich individuelle Lasungen
umsetzen. (pg) |
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